Koncowki
rurowe
KCZ

Kablowe koncéwki rurowe typ KCZ do podtaczania aparatury rozdzielczej. Wersja z przewezong czescig stykowg
optymalizujgca montaz.

Cechy szczegolne:

- Ptaska powierzchnia styku formowana przez specjalng obrobke plastyczna
- Materiat miedZz wg PN-EN 13600

- Powierzchnia cynowana

- Dostepne rowniez z otworem kontrolnym
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Przekr6j zyty Pod $rube  d, Oznaczenie 1 d; a l; I, Wyr6znik matryc Narzedzia
[mm?] koncowki [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] zaciskowych do zaciskania
35 6 6,4 KCZ 6-35 1,75 8,5 15 17 7,5 8,5 12 EPZ(300, EPZ300,
GZ300, HRZ300
8 8,4 KCZ 8-35 1,75 8,5 15 17 10 1 ! !
PRZ240, G0300,
50 6 6,4 KCZ 6-50 2 10 15 19 7,5 10 14 HR300,GU300,
GU120, HR100-U,
8 8,4 KCZ 8-50 2 10 17 19 10 1 PR240, PR120, PR150,
10 10,5 KCZ 10-50 2 10 19 19 12 13 PR50PP19, A11/6
70 6 6,4 KCZ 6-70 2,25 12 17 20 7,5 10 16
8 8,4 KCZ 8-70 2,25 12 17 20 10 11

10 10,5 KCZ10-70 2,25 12 19 20 12 13

12 13 KZ1270 225 12 19 20 13 14
95 6 6,4 KCZ 6-95 225 135 19 25 7,5 12 17 EPZC300, EPZ300,
62300, HRZ300,
8 84 K895 225 135 19 25 10 12 PRZ240, 60300,
10 105  KZ10-95 225 135 19 25 12 13 HR300, GU300,
GU120, HR100-U,
12 13 KZ12-95 225 135 19 25 13 14 PR240, PR120, PR150
120 6 64  KIZ6-120 225 155 19 26 75 14 19
8 84  KZ8120 225 155 19 26 10 14
10 105 KZ10-120 225 155 19 26 12 14
12 13 K@Z12-120 225 155 19 26 13 14
150 6 64  KIZ6-150 225 17 19 30 75 14 20 EPZC300, EPZ300,
8 84  KIZ8150 225 17 19 30 10 14 62300, HRZ300,
PRZ240, G0300,
10 10,5 KCZ 10-150 2,25 17 19 30 12 14 HR300, GU300,
12 13 KQZ12-150 225 17 19 30 13 15 PR240, PR150
185 10 105 KZ10-185 225 19 245 30 12 18 23
12 13 K@Z12-185 225 19 31 30 13 18 LA
+ jak nizej
16 17 KQZ16-185 225 19 31 30 16 18
240 10 105 KZ10-240 25 215 31 3% 1219 25
12 13 K@Z12240 25 215 31 3% 1319
EPZC300, EPZ300,
16 17 KZ6240 25 215 31 3% 16 19 67300, HRZ300,
300 10 105  KCZ0-300 3 245 31 45 12 24 30 PRZ240, 60300,
HR300, GU300,
12 13 KZ12300 3 245 31 45 24 24

16 17 KCZ 16-300 3 24,5 31 45 24 24




Specjalna obrébka czesci rurowej pozwala na uzyskanie przewezonej i grubszej czesci stykowej, co pozwala
na spetnienie przekroju obliczeniowego patki dla danego przekroju kabla, oraz umocnienie przejscia czesci
rurowej w stykowa.

Umocnienie —.
czesci rurowej -
-,

Ponizsze wyniki symulacji komputerowej obcigzenia pragdem wskazuja pozytywny wptyw przewezonej czesci
stykowej oraz przejscia w czes¢ rurowg koncéwki kablowej.

Temp [Celsius)
250
237
_ 225
- 212
- 200

157




Ponizszy przyktad pokazuje ostabiong koncéwke kablowa, gdzie szerokos¢ czesci stykowej jest uzyskiwana poprzez
frezowanie lub szlifowanie, co ostabia przekréj pradowy koricowki, oraz moze spowodowaé rozwarstwienie
czesci stykowej.

Koncowka frezowana ostabiony
przekroj czesci stykowej

Wyniki analizy komputerowej obcigzenia pradem wskazuja jednoznacznie na bardzo duze ostabienie przekroju
pradowego czesci stykowej dla koncéwki frezowanej.

Temp [Celsius)

134




Przyktad nieprawidtowego uformowania czesci rurowej oraz zattoczenia czesci stykowej.

Ostabiona cze$¢ rurowa
o L \
przejscia w czes¢ stykowa \ N

Wyniki analizy komputerowej obcigzenia pragdem wskazuja jednoznacznie na bardzo duze ostabienie przekroju
pradowego przejscia czesci rurowej w czesc stykowa.

Temp [Celsius)
250
247
244
. 240

237
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