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stanowisko SH 8000 PLC

Stanowisko SH S800PLC
do obrdbki szyn pradowych

Magdalena Kowalewska

Podczas tegorocznych targow Energetab firma Erko zaprezentowata zmodernizowane,
profesjonalne stanowisko do obrébki szyn pradowych SH 800PLC. Obecnie urzadzenie znaj-
duje sie juz w statej ofercie tego polskiego producenta.

tanowisko do obrdbki szyn prado-
S wych SH 800PLC jest kontynuacja

gamy urzadzen SH 400, 400EL,
400PLC. Proponowane przez producenta
urzadzenie czwartej generacji stuzy do
wykonywania precyzyjnego giecia, cig-
cia, otworowania oraz wciskania nakretek
w szynach miedzianych i aluminiowych
w zakresie do 12 x 125 mm i charaktery-
zuje si¢ przy tym wigkszym zaawansowa-
niem technologicznym. Opracowane no-
we oprogramowanie oraz wprowadzone
zmiany poprawity jakos¢ wykonywanych
operacji.

Modyfikacje

Sterowanie

Do stanowiska SH 800PLC napisane zo-
stato zupetnie nowe oprogramowanie ste-
rujace. Zastosowanie wigkszego niz w po-
przedniej wersji panelu dotykowego z pod-
Swietleniem LED, dodatkowo wyposazo-
nego w nowy, wydajniejszy sterownik fir-
my Omron, ufatwia operatorowi obstuge
urzadzenia, a wszystkie okna procesow ob-
robczych sg jasne i czytelne. Do kazdego
z nich dofaczony jest czytelny i jedno-
znaczny rysunek obrazujacy wykonywang
operacj¢. Dodatkowo we wszystkich
oknach oddzielono od siebie wartosci
wprowadzane przez operatora od wartosci
odczytywanych z liniatéw i enkoderow.

Nowoscig w programie jest dodanie ob-
razowego, czytelnego i szczegétowego
modutu pomocy, ktéry umozliwia popraw-
ne przeprowadzenie obrobki szyny nawet
przez niedoSwiadczonego operatora
urzadzenia. Oprogramowanie zostafo
wzbogacone réwniez w ekrany informuja-
ce obstuge o zastosowaniu w stanowisku
niepoprawnego oprzyrzadowania i wyste-
pujacych w nim problemach.
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Diagnostyka i serwis

Aby utrzymac odpowiedni stan technicz-
ny urzadzenia, uzytkownik zostanie poin-
formowany o koniecznosci wykonania
przegladu serwisowego, dzigki dodanej

Ciecie szyn — nowy element dociskajacy szyne

Stanowisko SH 800PLC

to czwarta generacja
urzadzen Erko

do obrobki szyn pradowych

przez producenta odpowiedniej informacji
zawarte] w module serwisowym. Obstuga
zostanie powiadomiona o koniecznosci wy-
konania przegladu stanowiska po uptywie
roku lub wykonaniu okreslonej ilosci cykli.
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W zakresie giecia szyn
zmodyfikowany zostat
m.in. uklad hydrauliczny stanowiska

stanowisko SH 8000 PLC

Tabela 1. Podstawowe parametry stanowiska SH 800PLC

Zasilanie

Moc znamionowa
Cisnienie robocze

Wymiary

Dodatkowo modut serwisowy rozbudo-
wany zostal o ré6znego rodzaju statystyki,
jak np.: ilosci i terminy wykonywanego ze-
rowania stanowiska czy czas pracy po-
szczeg6lnych zawordéw. Dzieki pozyska-
nym danym mozliwe bedzie modyfikowa-
nie urzadzenia, zwigkszajace jego trwatos¢
i niezawodnos¢. Wprowadzone modyfika-
cje umozliwiajg takze tatwiejsze i szybsze
programowanie.

Ciecie szyn

W stanowisku SH 800PLC producent zre-
zygnowat z dotychczasowego rozwigzania,
polegajacego na sterowaniu gilotyna do cig-
cia szyny za pomoca przenoszonego przyci-
sku noznego. W nowe;j wersji urzadzenia zo-
stal on zastagpiony przyciskiem umieszczo-
nym na tylnej obudowie stanowiska. Po wy-
braniu na panelu dotykowym funkcji Gilo-

Stanowisko SH 800PLC - ciecie

3 x230/400 V AC; 50 Hz
(istnieje mozliwo$¢ wykonania stanowiska z zasilaniem 230 V AC; 50 Hz)

1,4 KW
630 bar
1400 x 850 x 1420 mm

tyna nastgpuje jednoczesnie aktywacja przy-
cisku i dezaktywacja przycisku noznego uzy-
wanego przy pozostatych operacjach.

Kolejnym usprawnieniem jest dodanie
do gilotyny docisku szyny. Docisk umoz-
liwia bez regulacji przytrzymywanie szyn
z zakresu grubosci od 5 do 12 mm, a wy-
posazenie go w poliuretanowa koficéwke
zabezpiecza szyne przed zarysowaniem.
Wprowadzenie docisku wyeliminowato
koniecznos¢ bazowania szyny przed kolej-
nym cigciem.

Kolejnym ulepszeniem stanowiska jest
zastosowanie dodatkowego zderzaka szy-
ny, umieszczonego na blacie stanowiska
przy drugiej rolce, zapewniajacego wyko-
nywanie prostopadtych cig¢. Dodatkowo
na zderzaku zostaly naniesione typowe
wymiary szyn, utatwiajace ustawienie zde-
rzaka do aktualnie cigtej szyny.

Giecie

Istotne zmiany zostaly wprowadzone
w procesie giecia szyn. Przebudowany zo-
stat uktad hydrauliczny stanowiska. Uzu-
petniono go o precyzyjny regulator prze-
ptywu oleju hydraulicznego oraz niezbedny
do jego poprawnej pracy osprzet. Specjali-
styczna karta sterujaca zaworem w pota-
czeniu ze sterownikiem i odpowiednio na-
pisanym programem precyzyjnie steruja
procesem gigcia szyn. Proces gigcia po-
dzielono na trzy podstawowe etapy: gigcie
wstepne przebiegajace z petna wydajnoscia
agregatu hydraulicznego, odsprezynowanie
szyny i pomiar oraz precyzyjne dogiecie
szyny z uwzglednieniem jej sprezystosci.

Przebudowano réwniez okno panelu ste-
rujacego zarzadzajgce procesem gigcia,
pojawity sie nowe pola do wypelnienia, tj.
grubosé szyny i rodzaj materiatu z jakiego
szyna jest wykonana. Dzigki wprowadzo-
nym zmianom oraz modyfikacjom opro-
gramowania uzyskano doktadne i precy-
zyjne giecie szyn, niezaleznie od materia-
fu i wymiaréw szyny. Po dopracowaniu
gigcia usunigto, w odréznieniu od starej
wersji programu, gi¢cie bez doginania.

Wersje i akcesoria

Na rynku dostgpne sa dwie wersje stano-
wiska SH 800PLC: Gold, Platinum (w zalez-
nosci od wyposazenia). Dzieki temu uzyt-
kownik ma mozliwos¢ rozbudowania i do-
stosowania urzadzenia do wlasnych potrzeb.

Stanowisko SH 800PLC posiada zinte-
growany naped hydrauliczny oraz dodat-
kowe wyjscie hydrauliczne zakoniczone
szybkoztaczem. Pozwala to na podtacze-
nie gamy urzadzen produkcji Erko, np. do
zaprasowywania koncéwek kablowych
czy cigcia kabli oraz urzadzenia: do osio-
wego skrecania szyn HSk 5010 i do giecia
poprzecznego HGP 5010.
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